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" Set instrumente de mdsurd pentru atelier mecanic” in cadrul proiectului "PRACTICA -

punte intre scoald §i locul de muncad" ' Cod SMIS: 132173

I, PREZENTARE PARTENER PROIECT:

Liceul Tehnologic , Oltea Doamna" Dolhasca se implicd cu responsabilitate in educarea si
formarea tinerilor capabili s3 rdspunda rapid si competent noilor cerinte ale societatii, sa realizeze o
cariera care s le permitd integrarea pe piata muncii. Misiunea scolii este de a fi deschisd pentru tofi
cetdtenil, spre a le oferi sanse egale de dezvoltare personali si profesionala.

¥

Obiectivele specifice ale proiectului:

OS1 - Dezvoltarea si furnizarea de servicii integrate de orientare, consiliere profesionala si
dezvoltare personala in sprijinul tranzitiei de la scoala la viata activa pentru 181 de elevi,
dintre care minim 136 (peste 75%) dobandesc o calificare, 39 (minim 21%) se angajeaza si 19
(peste 10%) isi continua studiile sau urmeaza alte cursuri de formare. Acestia vor beneficia de
activitati de consiliere, orientare profesionala si indrumare cu experti competenti si cu o
bogata experienta. Elevii vor fi astfel sprijiniti sa finalizeze studiile si apoi sa opteze pe baza
competentelor si a propriilor nevoi pentru continuarea studiilor si/sau angajare.

OS2 - Participarea la programe de invatare la locul de munca performante, interactive si
inovative, ateliere de competente si competitii profesionale pentru 181 de elevi si angajarea a
minim 39 (21%) dintre acestia ca urmare a finalizarii acestora. Se urmareste efectuarea de
stagii practice la angajatori din Romania conform planurilor de invatamant aprobate pentru
181 de elevi din domeniile Electronica-automatizari, Mecanica, Electric, Constructii, instalatii
si lucrari publice si organizarea de competitii profesionale cu premii pentru acestia.

OS3 - Dezvoltarea de parteneriate intre unitatile de invatamant si partenerii de practica/
potentiali angajatori pentru sustinerea si imbunatatirea procesului educational si in vederea
facilitarii accesului pe piata muncii, inclusiv prin crearea unui sistem de informare
coordonatd, intre toate partile implicate (elevi, parinti, angajatori, unitati de invatamant). Se
urmareste astfel imbunatatirea nivelului de informare, constientizare si intelegere a acestora
privind oportunitatile oferite in cadrul proiectului si identificarea de solutii practice, viabile,
inovative de imbunatatire permanenta a ofertei de stagii.



Liceul Tehnologic Oltea Doamna Dolhasca are sediul in judetul Suceava, localitatea Dolhasca,

strada Oltea Doamna nr. 10. Date de contact: telefon/fax 0230/540810; adresa de email
oltea_doamna@yahoo.com.,

Il PREZENTARE CONTRACT DE ACHIZITIE PUBLICA:

Prezentul caiet de sarcini este necesar pentru identificarea specificatiilor tehnice pe care
trebuie sd le prezinte Set instrumente de mésurd pentru atelier mecanic astfel incat si satisfaca
nevoile unifatii noastre in cadrul contractului ” Set instrumente de mdsurd pentru atelier
mecanic” din cadrul proiectului "PRACTICA - punte intre scoald si locul de munca" ' Cod
SMIS: 132173

Cerinele prezentului caiet de sarcini sunt considerate minime si obligatorii. Nu se accepti
niciun fel de deviere de la specificatiile tehnice, in sensul oferirii unor specificatii sub cele
mentionate in prezentul caiet de sarcini.

OBIECTUL ACHIZITIEI

Achizitie public de produse — ” Set instrumente de mdsurd pentru atelier mecanic” (conform
art. 3 alin. (1) din Legea nr. 98/2016 cu toate completarile si modificarile in vigoare):
Truse de cale, truse de lere, sublere, micrometre,

1.  DESCRIERE SUCCINTA A CONTRACTULUI SAU A ACHIZITIEI

fn cadrul Contractului de finanfare OIRPOSDRU 9903/08.09.2020 Liceul Tehnologic Oltea
Doamna Dolhasca, in parteneriat cu Colegiul Tehnic Samuil Isopescu Suceava vor implementa
proiectul "PRACTICA - punte intre scoali si locul de munca" ' Cod SMIS: 132173
Necesitatea achizitionarii acestor Set instrumente de mdsurd pentru atelier mecanic este dati de
folosirea lor la derularea activititilor 4 2.1. Crearea si dezvoltarea de medii de practici in
colaborare cu agentii economici conform Cererii de finantare .
Produsele vor fi configurate conform caietului de sarcini, componenti a Documentatiei de
Atribuire generatd in cadrul procedurii.

Valoarea estimatii totald a contractului de furnizare, conform bugetului aprobat al
proiectului cu TVA inclus este de 13299,44 lei .

2. CONDITII TEHNICE:
a) CONDITII MINIME GENERALE:
Prin . Set instrumente de mdsurd pentru atelier mecanic” se doreste:
* Toate produsele trebuie si fie noi si nefolosite.
e Conditiile corespunzitoare de transport vor fi asigurate de furnizor.
* Receptia calitativd si cantitativd va fi efectuats la beneficiar.
* Transportul este inclus in pretul de cost.

* Perioada in care produsele care fac obiectul achizitiei vor fi puse la dispozitia achizitorului nu
va depdsi 30 zile de la data acceptirii ofertei in SEAP.



b) CARACTERISTICI TEHNICE MINIME ALE PRODUSELOR:

Nr. Denumire produs e o il
oot P Caracteristici tehnice minimale UM
Trusa cale plan paralele Lungime 100mm, 10,14-18-22-26-30-34-38- 42 mm I bucatd
I - Trusa cale paralele in perechi, 9 | Din otel : 40 Cr
perechi, Foarte stabil si extrem de rezistent la uzura
Fiecare cala este marcata individual cu numar de identificare
Gradatie 1° 10
Raportor mecanic din otel Scala ( @/mm ): 80 bucati
2 ) Lungime lama: 120 mm
Surub blocare
Fabricat din otel calit
Domeniul de misurare:0.05-1.00 mm 10
o material: otel aliat de inalta rezistenta «
5 | Trusade lere pentru grosimi in conformitate cu DIN 2275 bucati
acuratete: =(3+T/80)um,
“T” reprezentand grosimea lerei in um
Domeniul de masurare 1-7mm,17 lame 10
4 | Trusa de lere pentru raze Material otel aliat de inaltd rezistenta bucati
Acuratete:+ 0,03mm
s v g 10
5 Trusa de lere pentru filete Misoara tipul filetului si pasul
misoard filete in mm cu diametrul de 0.25 — 6.00 mm + 4-621 | bucatd
6 Trusa de lere pentru unghiuri Domeniul de mésurare 1°-45 © 2 bucata
Verificd unghiurile pieselor
Subl t imensiuni
3 E.:r e r(‘) ecttpemru. dlme,n“.unf Domeniul de masurare: 0-150 mm 10
7 exterioare. iterioare S1a addncimi PI'CCiZiC' O lmm
Material: otel inoxidabil
Domeniul de masurare: 0-150 mm 10
Subler cu ceas .
8 Precizie: 0,02mm
Material: otel inoxidabil
Domeniul de méasurare: 0-150 mm 10
Subler cu ceas s
9 Precizie: 0,05mm
Material: otel inoxidabil
Subler digital cu carcasa metalica [)qnenny .masura: 150 mm 5
10 Rezolutie: 0,01 mm
Executat din otel inox, durificat
Acuratete conform DIN 862Masurare mm/inch
i 1
ij | Sublerdsadancime 0-200 mm,precizie 0.05 mm
) ) ) 5
interval activ: 200 mm / 8 inch
Subl rezolutie/citire: 0.1 mm
12 Glerpente tasat cu rola de contact
ac de trasat din carbura, schimbabil
din otel inoxidabil, calit
T T — mter|vel11 de méasurare 0-25 mm, 10
13 precizie 0.01 mm
Clasa de protectie IP54 |
Micrometru de exterior 0-25 mm , | Citire: 0,0001mm
digital Oprire cu clichet
14 Izolat termic

Display LCD 10 mm
Functii: ON / Off, masurare mm / inch
setare punct zero in orice moment




Micrometru de adancime 0-100 Domeniu de masurare: 0-100 mm, 1
15 | mm Citire: 0,01 mm,
= Lungime baza: 100 mm

fabricate din din otel special, tratat, rectificat si fin 3

16 | Calibru tampon 10 mm tampoane pana la 10 mm cu capete reversibile

dimensiuni conform standardelor ISO

fabricate din din otel special, tratat, rectificat si fin 1

17 | Calibru potcoava T-NT 10mm tampoane pana la 10 mm cu capete reversibile
dimensiuni conform standardelor ISO

Lungime: 50 cm 5
Clasa de precizie ||
Rigla metalica din otel inox

18 Rigla metalica
gradata,13x1.0x300mm

Rigla metalica Lungime: 30 cm 10

19 Clasa de precizie Il
gradata,13x1.0x500mm Rigla metalica din otel inox
—— S _ - 10
pfy | Eeler wiverslmetalichmgion | gy i B sreiae a0l
300 mm
Compas de trasat cu varf calit, 300 i 10
21 it Compas metalic, 30 cm,
Ac de trasat dublu o 4 mm, 250 Ac de trasat din otel 10
22 m cu varf calit
fabricat din otel special
. i o 1
- Compas de precizie,pentru Compas de precizie pentru interior si exterior 200 mm
exterior si interior rezolutie/citire 0.1 mm
Suport magnetic de masurare cu prindere mecanica |
masoara 10 mm
Ceas comparator cu suport carcasa metal crom mat
24 n]agnc[ic conform DIN 878
inelul exterior cu 2 marcaje reglabile de tolerante
scala 0.01 mm
. ) Dinamometru mecanic cu arc 5
25 | Dinamometru mecanic cu are Precizie +0.3% din maxim
Posibilitate tarare pana la 20% din max.
— | 1
26 | Densimetru Domeniu de misurare 0.700 - 1.000 g/em?
Masoara temperatura si umiditatea in interior si exterior, avand 1

un afisaj mare si clar,

Intervalul de temperatura masurat pentru interior este de la ~-
10°C la ~+50°C.

27 | Termomeltru-higrometru digital Intervalul de temperatura masurat pentru exterior este de la ~ -
50°C la ~ +70°C.

Intervalul de umiditate masurat pentru interior: 20% RH ~
90%.

Unitatea de masura a temperaturii poate fi selectata ca si grade
Celsius sau grade Fahrenheit.

3. LIVRAREA SI RECEPTIA PRODUSELOR:
Livrarea echipamentului se va face dupi semnarea contractelor de furnizare, dar nu mai tirziu
de 30 de zile de la initierea achizitiei in platforma SICAP.
Echipamentul trebuie si fie predat citre achizitor la sediul acestuia, respectiv Liceul Tehnologic
Oltea Doamna, str. Oltea Doamna, nr. 10, localitatea Dolhasca, jud. Suceava.

Livrarea si receptia se va face in timpul orelor de lucru: de luni pana vineri intre orele 08.00-
16.00 .



Receptia cantitativ-calitativd se va face in prezenta ambelor parti, prin intermediul proceselor
verbale de receptie cantitativ-calitativd semnate de ambele parti. Furnizorul are obligatia de a livra
produsele respectand ceringele tehnice specificate in caietul de sarcini.

Dacé produsul nu corespunde calitativ sau cantitativ, autoritatea contractanta are dreptul si
respingd produsul respectiv, iar ofertantul are obligatia de a inlocui intr-un termen de max. 5 zile
produsele refuzate, respectiv de a completa lipsurile constatate.

Toate cheltuielile de livrare for fi suportate de citre Furnizor.

4. CERINTE DE FACTURARE SI PLATA

Facturarea se va face in lei.
Plata se va face, cu OP in termen de 30 de zile de la data facturarii.

ntoemit,
Responsabil achizitii,
Ec. Necul#iasa Cristiny -

ithaela



